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ベルトに優しいヘッドクリーナー

NIPPON TSUSHO CO.,LTD.
Developing tomorrow for tomorrow's living.

ベルバーン®Ｅ型標準主要寸法

■ ベルバーン®Ｅ型標準品仕様
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● ※部寸法はご要望により変更可能です。　● 予告無く仕様変更する場合があります。
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フレーム全長

チップ幅

ベルト幅

取付幅
チップ：n個

フレーム：1本

150

ストッパーレバー：2個

プーリ径　φ

θ

約
 3
60

スプリング
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１． 取付場所を気にせずほとんどのＢＣに簡単に取付できる
２． ベルトに優しいゴムチップと長寿命を実現した
　  超硬合金付きチップ
３． チップの取付、取外しが簡単
４． 振動しない構造
５． 掻き取った残択物が付着しにくい構造

R

ゴムの弾性でベルトへの密着度抜群！
ベルバーン®Ｅ型

■ 取付場所

■ チップの取外し

ベルトコンベヤのベルトは搬送物などによって偏摩耗や表面の傷みを生じています。
このようなベルトにも、安全に使用できるクリーナー、
それが『ベルバーンＥ型』です。

『ベルバーンＥ型』は用途に合わせ、先端チップを２種類ご用意しております。

ベルトに優しいゴムチップ
ＢＢＥ型－Ｒ

長期使用を可能にした超硬合金付チップ
ＢＢＥ型－K

アジャストレバー

アジャストブラケット

超耐摩耗ゴム（Ｈｓ-Ｚ）

ゴ　ム

ベルバーンＥ型の取付位置は、下図のようにドライブプーリ水平位置より
下方、Ａ～Ｂ（θ）の範囲で設置してください。

※推奨位置P 点は、プーリ径の1/100°です。
※取付位置は「取扱説明書」の取付位置一覧表に準じます。

１．本体をシュート内から引き出し、安全な場所で作業してください。
２．チップを固定しているボルト（Ｍ１０）を緩めて取り外す。
３．チップ先端を背面側から前方に押してツメ部の引っかかりを外す。
４．端のチップを横に倒しながら引き抜く。
５．順次中央部のチップも同様にして外す。
６．手で押してもツメが外れない場合、図のようにハンマーでチップの背面を
叩く。

７．ツメが外れていることを確認して、フレームの裏側からツメ部に当て板をし
て抜ける方向に叩き出す。

■ チップの取付け
１．チップのツメ部をフレームの穴部に差し込む。
２．チップがフレームにセットしにくい場合は、背面側の叩き部窪みに当材
（丸棒など）を置いてハンマーで叩いてチップ底部がフレームに当たるま
で押し込む。
　※ＥＫ型の場合、超硬合金を損傷させないように注意してチップをセットし
　てください。

３．後方から固定ボルト（Ｍ１０）をセットしてください。
４．チップ先端の揃い、ボルトの締結を確認して、本体をシュート内に復帰さ
せる。

※シュート内での作業の場合、部品の紛失に注意してください。

■ チップ交換時期（目安）
ER 型はチップが10°回転した時または、左図の斜線部が摩耗した時。
EK 型は超硬合金が7mm 摩耗した時。

■ 注意事項
1. ベルトエンドレスの状態
　・段差のあるエンドレスにはベルトの剥がれの恐れがあります。
2．ベルトの摩耗状態
　・中央部と端部の大きな摩耗差はチップが追従しません。
　・摩耗差がある場合、チップ数を減らすことで対応可能です。
　・チップが均一な押圧（ベルトに密着しているか？）となるよう、十分ご確認
　の上ご使用ください。

3．プーリ及びラッギングの状態
　・プーリ径のチェック、プーリの偏芯がないか確認してください。
　・ラッギングの状態（偏摩耗、剥離）がないか確認してください。
4．コンベヤ使用条件
　・BW＝2000 以上、ベルト速度 250m/min、粘性搬送物の場合は注意
　が必要です。

　・雰囲気温度は80℃以下でご使用ください。
5．その他判断にお困りの場合、弊社までご相談ください。
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■ Ｅ型クリーナーの特長
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固定ボルト締結

ウレタンに優るとも劣
らない特殊ゴムを採用

※ 耐熱仕様も用意しています。
　（Max.120℃）

耐摩耗性と耐食
性を考慮した特殊
超硬です
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